南通航运职业技术学院

数控加工中心采购招标书 

为满足实践教学的需要，我院拟采取公开招标的方式，购买数控加工中心二台，现就有关事宜说明如下：

1、 加工中心技术性能参数

1、加工中心

	行程
	X轴 700~1000mm

	
	Y轴 400~600mm

	
	Z轴500~800mm　

	
	主轴鼻端至工作台面距离：　100~700mm

	工作台
	长X宽：(700~1000)mmX(400~600)mm

	
	T型槽：nX18(n≥3)

	
	最大负荷：≥350Kg

	主轴系统
	主轴转速：60~8000rpm

	
	电机功率：≥5.5Kw

	
	主轴鼻端：BT40

	进给系统
	XYZ轴快速位移速度：≥15000mm/min

	
	切削进给速度：1~10000mm/min

	自动换刀系统
	刀库容量：16-24把

	
	换刀时间：

	精度
	全程定位精度：(0.01 mm

	
	重复定位精度：(0.005 mm

	
	

	
	

	
	


2、刀具及配件
所需刀具：根据16-24把刀具的加工中心刀库配置，能够在加工中心上完成钻、扩、镗、铰、铣，需选用下列刀具及配件

	序 号
	名  称
	规   格
	数量
	刀柄规格
	用  途

	1
	端铣刀
	≥φ100
	2
	BT40
	用于铣削较大平面

	2
	立铣刀
	φ6、φ8、φ10
	各2
	
	用于铣削各种类型的槽等

	3
	
	φ20、φ40
	各2
	
	

	4
	球头铣刀
	
	2
	
	用于铣削曲面

	5
	粗镗刀
	φ40~50
	1
	BT40
	用于镗φ40~φ80mm的孔

	6
	
	φ50~60
	1
	BT40
	

	7
	
	φ60~70
	1
	BT40
	

	8
	
	φ70~80
	1
	BT40
	

	9
	点钻
	φ10
	2
	
	加工孔时用点孔

	10
	中心孔钻
	φ3
	2
	
	

	11
	钻头
	φ3~φ10
	各2
	
	

	12
	铰刀
	φ20、φ30
	各2
	
	用于小孔的精密加工

	13
	丝锥
	M6、M8、M10、M12
	各2
	
	用于在机床上加工螺纹

	14
	钻夹头
	φ3~φ40
	2套
	
	把钻头和刀柄联接

	15
	刀柄
	
	15
	BT40
	用于安装刀具

	16
	销钉
	
	2套
	
	把刀具和机床联接

	17
	装夹刀具用扳手
	
	1套
	
	

	18
	安放刀具用刀架
	
	1个
	
	

	19
	配套气源
	
	1套
	
	


二、投标人及标书基本要求
1、投标人具有独立法人资格、一定的经营规模、良好的资质信誉和较好的业绩。
2、公司简介、企业法人营业执照、产品经营许可证、法人代表身份证复印件和委托代理人身份证复印件、法人授权委托书、税务登记证、近期主要业绩等。
3、所提供产品必须具有明确的生产厂家、型号、规格、说明书、合格证等。
4、产品报价（含配套服务和维修费）。
5、服务承诺细则。
6、无论投标结果如何，投标者自行承担投标发生的所有费用。

7、投标书正本一份，副本三份。
三、供货时间及售后服务

1、合同正式签订后，7月25日前到货，交货延期或出现其他违规行为，按国家经济合同法有关条款作违约处理。 

2、所有产品提供三年期质保，终身维修。

四、投标时间地点及联系方式

投标人请于2007年 4月 30 日下午14:00—17:00，把密封好的标书（盖上单位公章及法人代表印章），同时提供与投标产品一致的产品彩页说明。投标保证金人民币一万元整（现金或支票进帐单）送达南通航运职业技术学院纪检室办公楼301，联系人：蔡冬林、郁则青，联系电话：0513-83534931  ），（地址：南通市新建路一号，邮政编码：226006；帐号：32001648636052503151开户行：建行南通分行营业部。不符合规定的标书不予受理。
五、违约处理
1、不能按期到货（包括验货不合要求），每延误1天扣合同金额的1‰。
2、售后服务未能达到要求，每次扣质保金的10％。
3、参加投标者须严格维护招投标的公正性、合法性、合理性，一经发现违规者，一律取消投标或中标资格，保证金不予退还，并保留追究其法律责任的权利。
六、付款方式：

货到经验收合格，支付合同的90%，余款一年后一次付清。

南通航运职业技术学院

实训及设备管理处

招标工作组
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